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沖壓產品（一般五金）
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沖壓產品（一般五金）

http://www.homeding.com.tw/index_tw01.htm



沖壓產品（連接器）

http://www.fhtc.com.tw



沖壓產品（連接器）

http://www.molex.com/
http://www.manufacturers.com.tw
http://www.join-tek.com.tw/ProductInfo.htm
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沖壓產品（端子）

http://www.join-tek.com.tw/ProductInfo.htm


沖壓產品（一般性產品）

http://www.ycpress.com.tw/manager/product/images
http://shishun.tw.ttnet.net/
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沖壓產品（LCD模組）

http://www.jochu.com.tw/

http://shishun.tw.ttnet.net/


沖壓作業特性

 沖壓使用適當的衝頭和模子（衝模）執行大部分
金屬板片的加工

 沖壓工作：成型、引伸、沖孔、下料、開縫、彎
曲、抽製等壓製加工

 加工速度快 →每依操作時間：沖壓一次的時間，
一次衝程加上進料及送出成品時間。

 生產成本低，適用於大量生產。

 常用於汽車、飛機零件、片板狀五金、廚房用具
等。



沖床種類

‧凹口壓床－適較長或較寬零件。

‧拱形壓床－床檯開口寬廣適面積大金屬片。

‧直邊壓床－容量大，承受較大負荷。

‧突角壓床－有凸出機架的厚重圓軸，用於圓筒工件。



沖床種類



沖床種類



沖壓操作

選用沖床規格之考慮因素：

‧操作方式

‧零件大小

‧動力需求

‧操作速度

＊壓床的規格為噸位，表示容量，
每一次衝擊作用在工件上的能量 ，
噸位乘距離



沖壓操作

 沖孔、下料、修整：曲軸
式、偏心式(快速沖壓加工)

 壓印、擠壓、壓花：肘節式
(衝頭 行程短、壓力大)

 抽製：液壓壓床(慢速、行
程長、壓力均勻)



沖壓操作



彎摺沖床



沖壓操作
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沖壓操作



 壓床工具：沖子和沖模

 剪切

 沖胚料、沖孔

 彎曲與成型

 引伸

沖壓操作



沖壓操作-四滑塊範例



http://www.tpic.com.tw/cMenuLeft2 -2.htm

沖壓操作-沖模



http://www.taiwansheep.com.tw/

沖壓操作-沖模



沖壓操作-剪切金屬過程



沖壓操作



沖壓操作-沖孔與下料



沖壓操作-沖孔與下料之沖頭間隙



沖壓操作-衝程與施力



沖壓操作-角度彎曲



沖壓操作-角度彎曲



沖壓操作-折彎



沖壓操作-引伸



沖壓操作-引伸



特殊沖壓模具操作-橡膠墊



特殊沖壓模具操作-馬式成型法



特殊沖壓模具操作-液壓成型模



特殊沖壓模具操作-鋼尺刀模



特殊沖壓模具操作-鋼尺刀模



沖壓料條配置



沖壓料條配置



沖壓料條配置



沖壓生產與客戶抱怨流程


